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m SIRKET
Baglanti elemaninda dogru ortak.

ANG FAST, endustriyel pergin ve civata lretimi yapan, istanbul Pendik merkezli bir
muhendislik ve sanayi firmasidir. Stoktan satis yapmaz; her parti, musterinin teknik

sartlarina ve onayl resmine gore siparig bazh Uretilir.

Uretim modelimiz iki ihtiyaci da karsilar: yaygin DIN/ISO normlarindaki standart tiriinleri siparis edilen
miktarda Uretir, projeye 6zel geometriler icin ise 6zel kahp yaptirarak muhendislik ¢ozimu sunariz.
Otomotiv, savunma sanayi, beyaz esya, makine imalati ve daha bircok sektore baglanti elemani tedarik

ederiz.

@ Bizi ayiran dort ilke

Siparis Bazh Uretim Miihendislik Yaklasimi

Rafimizdan degil — her siparis projeye 6zel, taze Teknik resminizi degerlendirir, Uretilebilirlik

Uretim. Dogru spesifikasyon, dogru parti. konusunda gorus veririz. Sadece siparis almayiz.

Belgeli Kalite Tam Gizlilik
ISO 9001, 14001, 45001, 10002 ve CE — Teknik resimleriniz ticari sir olarak korunur, tGc¢inct
uluslararasi yonetim sistemleriyle denetlenir. tarafla asla paylasiimaz.

@ Kurumsal bilgiler

UNVAN ANG FAST Miuhendislik ve Sanayi Ticaret Limited Sirketi

Ramazanoglu Mah. Karsi Gegit Sk., Hisar Sanayi Sitesi, Kurtkoy /

MERKEZ Pendik / istanbul

FAALIYET Yivsiz baglanti malzemeleri imalati — perg¢in, civata, rondela, pim

MARKA TESCILi Tirk Patent ve Marka Kurumu — No: 2024/178629
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ﬂ URUN YELPAZESI
Percinler

SOGUK DOVME - @1-14 MM

Cesitli kafa formlarinda ve genis bir cap araliginda percin Uretiriz. Her Uriin, DIN/ISO normlarina veya

musterinin teknik resmine gore soguk dévme yontemiyle imal edilir.

Genis Form Secenegi Uygulama Alanlari
Bombe basli, havsa basli, yarim delikli (semi- Otomotiv panelleri, beyaz esya, mobilya, elektrik
tubular), kademeli ve projeye 6zel geometriler. panolari, fren balatasi, genel montaj.

@ Teknik 6zellikler

CAP ARALIGI ?1-14mm

MALZEME Celik - Paslanmaz Celik - Pirin¢ - Bakir - Aliminyum

URETIM YONTEMI Soguk D6vme — Cold Forging

NORM DIN - ISO - Miisteriye Ozel

KAPLAMA Galvaniz, siyah oksit, nikel — anlasmali tedarikgiler Gizerinden



ﬂ URUN YELPAZESI
Civatalar

SOGUK DOVME - M4-M74

Yuksek dayanim gerektiren uygulamalar icin, yaygin normlarda veya projeye 6zel geometride civata
Uretiriz. Soguk dévme ydntemi, talasli imalata gére daha yilksek mekanik dayanim saglar.

Genis Tip Yelpazesi Uygulama Alanlari
Altikdse, imbus, torx, flangl, saplama, ankraj ve Otomotiv sasi baglantilari, makine imalati, agir
projeye 6zel bas formlart. sanayi, yapisal montaj, savunma sanayi.

@ Teknik 6zellikler

CAP ARALIGI M4 - M74

MUKAVEMET SINIFI 8.8-10.9-12.9

MALZEME Celik - Paslanmaz Celik - Pirin¢ - Bakir - Aliiminyum
URETIM YONTEMI Soguk Dévme — Cold Forging

NORM DIN - ISO - Miisteriye Ozel



ﬂ URETIM TEKNOLOJISI
Soguk dovme avantaji

Baglanti elemanlarinda Uretim yontemi; son Griiniin dayanimini, maliyetini ve
guvenilirligini dogrudan belirler. ANG FAST, soguk dévme yéntemini benimser — talasli
imalata gore belirgin avantajlar sunar.

Daha Yuksek Dayanim Surekli Lif Akisi

Metalin tane yapisi parca geometrisine goére Lifler kesilmez, parcanin seklini takip eder. Yorulma

yonlenir; ayni malzemeden %20-30 daha yiksek
cekme dayanimi.

dayanimi acisindan kritik avantaj.

Dusiik Maliyet

Talas ¢cikmadigi icin malzeme firesi neredeyse sifir;
yiksek adetlerde parca basi maliyet diser.

Yiiksek Uretim Hizi

Soguk dévme presleri seri Uretimde ylksek hiza
ulasir — buyuk siparislerde gergek avantaj.

Ustiin Yiizey Kalitesi

Purizsuz ve gozeneksiz yuzey; sonradan
uygulanan kaplamalar daha homojen tutunur.

Geometrik Esneklik

Kalip tasarimiyla pratik olarak her 6zel kafa formu

Uretilebilir — havsali, bombeli, kademeli.

B Uretim kapasitesi

Seri Uretim hatlarimiz, ¢ok vardiyall ¢calismayla yiksek hacimli ve tekrarlanan siparisleri karsilayacak
sekilde yapilandiniimistir. Net bir kapasite ve termin degerlendirmesi; parcanin ¢capina, geometrisine,

malzemesine ve siparis hacmine gore projeye 6zel yapilir.
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KALITE & BELGELER
Kalite, slirecin her asamasinda

Baglanti elemanlari cogu zaman kritik uygulamalarda kullanilir. Bu ylzden kalite, Gretimin

sonunda yapilan tek bir kontrol degil; siirecin her asamasina yerlesmis bir disiplindir.

Malzeme Girisi

Uretime giren her hammadde, malzeme sertifikasi ile birlikte kabul edilir,

Uretim Sirasinda Kontrol

Uretim boyunca diizenli araliklarla numune alinir; élgii ve gorsel kontroller yapilir.

Olgii & Dayanim Dogrulama

Parcalar boyutsal 6lciim ve gerektiginde sertlik / dayanim testlerinden gegirilir.

Onay & Sevkiyat

Talep eden miisterilere kalite ve 6l¢l raporu, gerektiginde izlenebilirlik kaydi sunulur.

(<]

@ Sertifikalarimiz

ISO ISO ISO
9001 14001 45001

Kalite Yonetimi Cevre Yonetimi is Saghg & Giivenligi

ISO
10002

Misteri Memnuniyeti Uygunluk Beyani Tiirk Patent
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ﬂ CALISMA MODELI
Bizimle nasil caligilir?

o

Teklif asamasindan seri Uretime kadar, sirec¢ seffaf ve ongaorulebilir bicimde ilerler.

Talebin Paylasiimasi

Teknik resminizi, numune fotografinizi veya Urtin taniminizi paylasirsiniz. Resminiz yoksa, mevcut
numuneden teknik resmi birlikte olustururuz.

Fizibilite & Teklif

Muhendislik ekibimiz Uretilebilirligi degerlendirir, malzeme ve yéntem onerisiyle birlikte teklif ve termin

planini sunar.

Numune Uretimi

Onay sonrasi numune Uretilir; 6l¢t raporu ve gerekli testlerle birlikte teslim edilir.

Seri Uretim & Sevkiyat

Numune onayinin ardindan seri Uretime gegilir. Yurt ici ve yurt dig1 sevkiyat segenekleri sunulur.

Teklif icin hazirlamaniz gerekenler

Temel dlciler — kafa capi, govde c¢api, toplam boy

Varsa toleranslar ve kritik dlguler

Malzeme tercihi (celik sinifi, paslanmaz tipi) — belirsizse birlikte kararlastiririz
Tahmini siparis adedi

Varsa teknik resim (PDF) veya CAD dosyasi (DWG, DXF, STEP)

Not — Uretim ve kalip maliyetleri nedeniyle minimum siparis adedimiz genelde 25.000 adettir; bu rakam
parcanin ¢capina ve geometrisine gore degisebilir.
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Projenizi paylasin

Standart bir norm Griinii mii, yoksa projenize 6zel bir parga mi artyorsunuz? ikisinde de

yaninizdayiz. Talebinizi iletin, mihendislik ekibimiz en kisa siirede donus yapsin.

E-POSTA TELEFON
info@angfast.com +90 216 606 75 42
ADRES

Ramazanoglu Mah. Karsi Gegit Sk., Hisar Sanayi Sitesi, Diikkan No:1 — Kurtkdy
| Pendik | istanbul

WEB

angfast.com

Baglantinizda gtiven,
uretiminizde verimlilik.

Bu kitapcik ANG FAST Mihendislik ve Sanayi Ticaret Limited Sirketi tarafindan hazirlanmistir. icerikteki bilgiler genel tanitim
amaclidir; siparise esas teknik sartlar ve termin, projeye 6zel teklifte netlestirilir. © 2026 ANG FAST. Tum haklari sakhdir.
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